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Quand I'eau
devient flamme

Les appareils conventionnels de soudage ou de brasage
sont habituellement alimentés
par des bouteilles de gaz (butane, propane, acétyléne, etc.).
Un procédé permet de générer le mélange gazeux
hydrogéne-oxygeéne par électrolyse de I'eau.

Du fait des nombreux avantages qu’il
présente, ce procédé est de plus en plus
utilisé. En particulier une régulation de
la pression ainsi que la possibilité d’ajus-
ter précisément la longueur des flammes,
autorisent la réalisation de soudures ou
de brasures fines, précises et délicates.

Dans ces générateurs autonomes de gaz,
on obtient les gaz de combustion par
¢électrolyse de I'eau distillée. La mise en
service de I'appareil ne nécessite que le
branchement sur une alimentation élec-
trique. Immédiatement prét a fonction-
ner, sans maintenance et sans probléme
de sécurité, le générat'eur livre le mélange
hydrogéne-oxygene dans les propor-
tions optimales de combustion. La regu-
lation de la pression est progressive et la
“valeur affichée reste constante.

La température du dard de la flamme est
voisine de 3 400 °C (réduisible 4 2 600 °C
ou 1600°C). L’investissement que re-

presente cet appareil est trés vite rentabi-
lisé étant donné que I'appareil n’utilise
que I'¢lectricité et I'eau distillée pour un
taux de rendement particuliérement
élevé (76 %).

Le transformateur de rapport 100/ 1 est
alimenté au travers d’un triac, qui assure
la régulation d’une alimentation 220 V-
50 Hz. Le courant secondaire fourni par
le transformateur est redressé pour four-
nir un courant continu de 100 A ala cuve
a électrolyse.

L’eau distillée transformée en oxygeéne et
hydrogéne par électrolyse, produit un
volume de gaz proportionnel a I'intensité
du courant. Les gaz sont dans les pro-
portions de la composition chimique de
Peau (H20) soit 2:1. La pression est

controlée a l'intérieur de la cuve par un

La longueur des.flammes est ajustée & ['aide de buses de différents diamétres.
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Le débit et la pres+ on du gaz sont réglap:=s
permettant un a2¢.stage précis de la flar =

/s TS Wittél enes buses.

capteur, qui émet un signal électrique
commandant l'activité du triac. Un filtre
en céramique est interposé entre la cuve
de réaction et le chalumeau. Le généra-
teur livre une flamme propre et neutre
proche de 3 400 °C, qui est, du fait méme
de la fission électrolytique de I'oxygéne,
beaucoup plus chaude que les appareils
conventionnels utilisant ’hydrogene et
I'oxygene. La longueur des flammes esf
ajustée a I'aide de buses de différents dia-
meétres.

capacités énergétiques

Le débit et la pression du gaz sont régla-
bles, permettant ainsi un ajustage précis
de la flamme a la sortie des différentes
buses. Dans la mesure ol des flammes
plus froides sont nécessaires, il suffit
d’interposer dans le circuit de distribu-
tion du gaz, une bouteille de barbotage
chargée d’alcool méthylique oud’un flux
liquide tel que le Borax ; cet apport d’al-
cool a pour effet de faire baisser la tem-
pérature et d’augmenter le pouvoir calo-
rifique de la flamme. La température du
dard de la flamme est ainsi réduite a
2 600 °C ou 1 600 °C, cette flamme ayant
une capacité fortement réductrice, fac-
teur particuliérement intéressant en ce
qui concerne la fusion du cuivre.

~ Ces flammes a haute capacité énergcti-
mque peuvent étre utilisées dans tous les
< domaines, partout ot des travaux précis
g de souddge brasage, réchauffage sont
¥ nécessaires.

11 existe un nombre important d’applica-



tic. . sour lesoneiles ce systéme remplit
‘ee nditions  juises: partout ou un
uc: .ge précis de la chaleur et un chauf-
“.2 ponctuel sont nécessaires ; dans les
allations *automatisées ou une
t. stance de la pression et de la tempé-
-alure sont indispensables ; pour exécu-
>+ sans fatigue des travaux rapides et
.ecis, Ce systéme assure une combus-
..7n totale et propre du gaz et bénéficie
U appor. énergétique rationnel:

“+. vant les types de brasage, il est possi-
Jajousr a 'alcool méthylique de la
¢ teille de barbotage, un flux liquide
., ex. Borax), celui-ci est alors trans-
té sous forme de vapeurs par la
“mme, augmentant ainsi trés nette-
w ! les capacités fluxantes et déca-
~ep=.S, intensifiant le nettoyage de la
pitce el augmcrtant 1a wepillarité. des
bir isures argent ou laiton, et limitant
Joxydation des métaux em fusion. Un
nombre important d’applications existe
tgalement dans les industries du verre et
de la céramique.,

applications dans I'industrie

Ainsi le découpage des tubes de verre uti-
lisés dans la fabrication des relais blindés
st réalisé chez les constructeurs les plus
importants avec ces appareils, car ils évi-
tent I'échauffement d’une surface trop
irande de ces tubes. Dans la fabrication
des lampes électriques, ces générateurs
sont également indispensables surtout a
notre époque ou la miniaturisation de-
vient un facteur important.

Dans la construction de moteurs électri-
ques, les entrées et sorties des différentes
phases des stators seront également
connectées par une soudure tendre, I"uti-
lisation d’une flamme supprime le déca-
page du fil de son vernis isolant. Sur fils
isolés par un revétement téflon, ces
flammes sont également recommandées
pour dénuder le fil, elles permettent de
fondre I'isolant sans endommager le
conducteur, ce qui est trés important
pour les fabricants travaillant suivant les
normes militaires ou aéronautiques.

Dans le domaine électronique et plus
particuliérement dans la fabrication des
transistors, la liaison des semi-conduc-
teurs est réalisée par de fins fils d’or. Ces
fils sont coupés par une micro-tlamme et
a leurs extrémités, une boule sera réali-

Opération de brasage sur une piece de
dimension. faible

sée par fusion du métal afin de faciliter et
d’augmenter la fiabilité de I'opération de
jonction par thermo-compression.

Les micro-flammes seront également in-
téressantes dans les laboratoires de re-
cherche et les laboratoires industriels ou
un nombre important de soudures ou de
fusions sont a effectuer sur des fils ou des
pieces de petites dimensions, thermo-
couples, tubes a essais, canules de spec-
tromeétres, etc.

Nous n’énumérerons pas les applications
dans le domaine de I'horlogerie et de I'or-
feévrerie ou ces appareils interviennent
dans de nombreux travaux de petites et
grandes séries.

On peut également citer comme cas
concrets d’utilisation, les soudures effec-
tuées sur des ressorts de faibles dimen-
sions ou un chauffage ponctuel est impé-
ratif, pour leur conserver I’élasticité et la
résistance initiale. Il est également im-
portant de savoir que toutes les soudures
tendres qui, pour des raisons d’encom-
brements ne peuvent étre effectuées avec
un fer a souder, le sont avec une flamme
dans un temps d’exécution beaucoup
plus rapide, Ces f'ammes sont fréquem-
ment utilisées comme source de chaleur
sur les machines automatiques, entre
autres surles machines 4 bobiner ot elles
permettent de positionner les différents
enroulements par une goutte de cire fon-
due. La flamme léche un baton de cire

suspendu au-dessus du bobinage, dans
une séquence programmeée préalable-
ment.

flamme réguliére
pour travail de précision

Ce systéme est également utilisé sur des
installations automatisées de soudage ou
de brasage ou des travaux précis et déli-
cats doivent étre réalisés rationnelle-
ment. La régularité et la constance de la
flamme autorisent une fabrication en
continu, sans aucune interruption du
processus.

Avec ces flammes fines comme des
aiguilles, les composants les plus petits
peuvent étre soudés, relais, bobines,
transformateurs, etc. Que ce soit une
soudure tendre ou une brasure, 'auto-
matisme est total. Le générateur de gaz
assure un chauffage ponctuel, le temps
de chauffe de soudage et la quantité de
meétal d’apport peuvent étre réglés par
une commande digitale ou une avance
progressive.

11 existe deux variantes de ces généra-
teurs autonomes de gaz, un modéle
d’une capacité calorifique horaire de 250
Kcal, adapté a tous les travaux de micro-
soudure et de micro-fusion (longueurs
des flammes 8/ 100 de mm a 50 mm) et un
mod¢le de grande capacité d’une capa-
cité¢ calorifique de 890 Kcal/h, adapté
aux travaux normaux de soudage, bra-
sage ou fusion (longueur des flammes
1/10 mm & 150 mm). []
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Dosez precisement NOUVEAU
la ECONOM!QUE

CHALEUR UNIVERSEL

Un dosage précis
de la
CHALETUR
jusqu’a 2400° C
Issue de 1'electrolyse de l'eau

Une flamme fine comme une
aiguille

Generateur de gaz

kaGer- ECONOMY

Auto-génération du gez: 4. TFour les

; Travaux fins et
minutieux de
soudure, brasage
réchauffage..

Un mélange constant hydrogéne/ oxygene.
Aucun probléme de réglage - utilisation
simple - Un systéme éprouvé et slr
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Uniquement eau distillée et energie RLEIR.GARS.
électrique (secteur 220 V) - Colit t verres etC....
4’ exploitation réduit (env. 11 fois '
moins cher que les bouteilles de gaz) '

Equipez vos ateliers de cette

centrale autonome de soudure.
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Fonctionnement:

C’est un appareil de soudure autogéne qui
rénére les gaz de combustion oxygene/hydro-
géne dont il a besoin par électrolyse de
i“eau. Du famt de la nature méme de 1"électre-
lyse, les proportions du mélange gazeux sont
toujours exactes, 1 unité 4’ oxygéne pour 2
unités d"hydrogéne. Les problémes de mélange
relatifs aux petites flammes sont ainsi
supprimés. L eau distillée et une alimentation
électrique domestique (220 V) suffisent & ce
systéme.

Le poste de soudure est composé d'un générateur
de gaz oxygéne/hydrogéne avec une source ré-
lable en courant continu et d"un reacteur
lectrolytique dans lequel s effectu 1la
fission de 1" eau. Le rapport oxygéne/hydro-
géne est automatiquement exacte, autorisant

une combustion parfaite. Les matériaux soudés

ne peuvent €tre souillés par la flamme.

I1 est maintenant
possible 4’ obtenir

une flamme stable,

ainsi fine qu’un
cheveux d"une longueur
de 0,5 mm. D" autres
procédés connus ne
peuvent obtenir une
telle réduction, le
réglage de ces appareils
devenant impossible dans

Le générateur de gaz type
KAGER-ECONOMY posseéde un
interrupteur 4 deux position,
position haute débit maximum
du gaz; position basse mise en
service du régulateur de
pression. Cet interrupteur plus
1emploi de buses de différents
diametres permettent 1° obten-
tion de flammes d"une longueur
de 0,5 mm 4 15 mm. Les buses

se montent sur le bed du
chalumeau.

de telles dimensions. Le
réchauffage précis et -
limité a un point est
maintenant possible.

Températures:

La température maximum est d’env. 540000.
L’extremité des buses reste froide, la
combustion se fait ad 1l exterieur. Une
température de 2600° C étant souhaitée,
il est possible d"ajouter au mélange
gazeux une solution d"alcool méthylique
par 1" intermédiaire d“un "booster".
(flacon métallique). Cet apport d”alcool
d pour effet de faire baisser la tempér-
1ture et d"augmenter le pouvoir calor-

ifique de la flamme. Sa capacité calor-

Renseignements techniques:
Quantité -mex.de gaz %6 l/h.
pression d'utilisation de o, 04+
0,15 bar. Capacité thermique
165 kcal/h(x2 avec booster).
Consommation énergétique max.
250 W sous rendement, energie
électrique/energie thermique
de 76%. les electrodes sont
inaltérables. Consommation
d"eau 4 pleine puissance 14 gr,
h. Remise a niveau toutes les
8 h de fonctionnement. Con-
sommation max. d"alcool awvec
booster. 6gr./h. Dimensions
250x250x150 mm, Poids net env.
14 kg.

ifique est ainsi doublée.

Applications:

Ces flammes & haute capacité enérgétique
peuvent étre utilisés dans tous les
domaines, partout ou des travaux précis
de soudage, brasage, réchauffage sont

nécessaires. Pour des assemblages de 4279,- F
%rande finesse et de haute précision. T R e
micro-mécanique, é€lectronique, hor- A ‘ £
: : Jeu de buses (4 piécespar No.= 12)
logerie, laboratoire etc...). Type A No. 21, 22 et 2 S
Type C No. 28, 29 et 3o T

Priars

Complet avec chalumeau, elec-
trolyte, bouteille-booster,

2 buses de 22 et 23, flotteur
en verre, entonnoir, régulateuy
automatique de pression -

235,- F




GENERATEURS DE GAZ

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Modéle ECONOMY
Débit 36
Energie thermique max. 250

Energie électrique
CoNnsommee max. 350

Rendement 76 %
Capacité du réservoir 0,94
Congsommation 4'emu max. 14

Poids de 1l'appareil 14

Prix H.T,

complet avec chalumeau, électrolyte,
bouteille~booster, 2 buses de 22 et

23, flotteur en Verre, entonioir,

régulateur automatique de pression (Economy) «eee..

complet comme ci-dessus avec un
jeu de buses 16 & 23 (Modéle grande capacité)esess.

170
890

1200
86 %
2,84
71
38

Grande Capacité

1/n
kcal/h

W

gr./h
kg




