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Un groupe de projet suisse a développé un procédé pour l’évapo-
ration catalytique du mazout, ce qui constitue une base pour le
développement et la réalisation de brûleurs à mazout pour les pla-
ges de puissances les plus basses. Ce projet a été soutenu par des
moyens financiers du Fonds de développement de l’Union Pétrolière
et l’Agence pour la promotion de l’innovation KTI/CTI.
La technique courante actuelle pour la combustion du mazout est
basée sur l’atomisation du mazout sous pression à travers une buse
en le mélangeant à l’air pour être brûlé ensuite. Ces brûleurs aéro-
sol sont confrontés à des limites naturelles d’exploitation connues.
Conditionné par les composants tels que la buse, ces brûleurs at-
teignent leur limite de puissance inférieure autour des 12 kW. Une
autre limitation pour ces brûleurs réside dans l’impossibilité
de moduler leur fonctionnement dans les plages de puissance
inférieures.

En raison de la bonne isolation thermique, les villas modernes
se contentent d’une production de chaleur nettement inférieure à
12 kW. Si le chauffage au mazout est encore complété par une
énergie alternative, par exemple des collecteurs solaires, les besoins
en chaleur pour le chauffage et l’eau chaude varient fortement en
fonction de la saison et de la météo.
Semblable aux grandes installations, le fonctionnement à puis-
sance modulable est exigé pour les plus petites puissances, afin de
répondre aux besoins de chaleur effectifs.
Pour les deux, faible puissance et fonctionnement modulable, les
brûleurs aérosol actuels ne sont pas appropriés. On le compense
par le «stop and go», ce qui ne répond aucunement aux exigences
d’un chauffage moderne avec des installations pour puissances
variables en dessous de 12 kW.
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Les performances des brûleurs conventionnels à vaporisation
sous pression sont limitées vers le bas

Brûleurs à mazout de petite puissance
à préévaporation catalytique

Par préévaporation du mazout, on obtient un avantage pour la réalisation de brûleurs à

mazout de puissances inférieures à 12 kW. Une situation de départ intéressante pour le

développement de petits brûleurs. Auteur: Lothar Griesser

Une publication du Centre Information Mazout Edition N° 60/ septembre 2007

Flamme du brûleur Catvap avec sa typique couleur bleue
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De nouvelles possibilités avec la technique
de prémélange
Pour la combustion de combustibles liquides, trois phases fonda-
mentales sont nécessaires. Il s’agit de l’évaporation du liquide, le
mélange à l’air de combustion pour être combustible et finalement

la combustion effective. Les brûleurs con-
ventionnels sont conçus pour réunir ces
trois étapes et les exécuter dans le brûleur
même. Pour les brûleurs à flamme bleue
avec buse de diffusion, le traitement du com-
bustible, c’est-à-dire l’évaporation, s’opère
par recyclage de gaz de combustion. L’éva-
poration est temporisée après la mise en
marche jusqu’à atteinte de la température
nécessaire des gaz de combustion. Pour
moduler la puissance, surtout en présence
de petits brûleurs, il n’est guère possible
d’agir sur l’injection pour harmoniser les
besoins en gaz recyclés en fonction de la
puissance de combustion du moment. En
raison de leur dépendance du processus de
conditionnement de mélange avec le recy-

clage des gaz de combustion, ces brûleurs sont moins flexibles. Les
différentes phases ne peuvent pas être optimalisées séparément. La
technique de prémélange sépare ces phases qui peuvent ainsi être
configurées individuellement. Dans le cadre du développement
d’un nouveau petit brûleur, ce fait a été clairement explicité.

Auteur:
Lothar Griesser, ing. dipl. EPFZ, Zurich
lothar.griesser@bluewin.ch

Coauteur:
Pr Tim Griffin, Windisch-Brugg
timothy.griffin@fhnw.ch

Sous l’égide de l’auteur, un nouveau brûleur à mazout a été déve-
loppé. Il transforme le mazout à l’aide d’un catalyseur en gaz com-
bustible avant la combustion effective. Cela répond à deux condi-
tions essentielles pour un petit brûleur à mazout moderne. On peut
réaliser des brûleurs de puissances inférieures à 12 kW. On peut
moduler la puissance du brûleur dans un rapport d’au moins 1:5.

Transformation du mazout en état gazeux
Pour ce brûleur, le mazout est transformé en gaz combustible dans
un évaporateur catalytique, appelé Catvap. Ensuite le combustible
est mélangé à l’air de combustion avant de parvenir à la combus-
tion. Celle-ci s’opère à la surface d’un porte-flamme. Dans l’exécu-
tion en brûleur à flux descendant (à gauche), les trois éléments,
Catvap, mélangeur et porte-flamme, sont alignés de haut en bas.
En alternative, le brûleur Catvap peut aussi se monter latéralement
sur la chaudière.
A l’Haute école spécialisée du Nord-Ouest, à Muttenz, ce nouveau
développement a été intégré dans une installation pilote pour tester
le fonctionnement. Des premiers tests, il résulte que le Catvap fonc-
tionne de manière très fiable. Une amplitude de modulation de 1:7
a pu être obtenue. Le potentiel d’augmentation de ce rapport à 1:10
est existant. Le combustible brûle en de nombreuses petites flam-
mes bleues qui tapissent le porte-flamme, tel qu’on le connaît pour
la combustion du gaz. L’absence de suie au démarrage et en fonc-
tionnement est ainsi assurée. Pas besoin non plus de cacher les
émissions d’hydrocarbures non brûlés et de monoxyde de carbone,
ainsi que d’oxydes d’azote. Durant le test exploitation, effectuée
avec divers catalyseurs, elles se sont situées clairement en dessous
des valeurs limites de l’OPair pour des brûleurs aérosol et, dans
certains cas, on atteignait la limite de leur présence avérée.

Dans le Catvap, le mazout est transformé en gaz
combustible par évaporation
Dans le brûleur Catvap, le mazout est transformé par évaporation
catalytique en un gaz combustible avant d’être mélangé à l’air et
avant la combustion proprement dite. Dans le brûleur d’évalua-
tion, le combustible liquide s’écoule vers le bas sur une surface ver-
ticale. Le catalyseur situé en face de cette surface est préchauffé
électriquement pour le démarrage du processus. Les parties du
combustible à bas point d’ébullition s’évaporent dans le Catvap.
Elles migrent vers le catalyseur et y entrent en réaction avec de l’air
apporté pour la combustion. La chaleur produite par ce processus
d’oxydation est transférée par rayonnement vers le combustible et
provoque l’évaporation d’autres parties de celui-ci. Ce processus est
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Conception et
construction du
brûleur Catvap

Tim Griffin, coauteur
et directeur de
l’institut, s’occupe
personnellement
des essais

L’auteur du projet,
Lothar Griesser
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Editorial

Chères lectrices, chers lecteurs

En Suisse, c’est durant l’année
1929 que le premier brûleur à
mazout entièrement automatique
a été installé et mis en service.
Durant les près de 70 années
écoulées, plus d’un million de ces
appareils, pour des puissances
allant de la maison familiale jusqu’au complexe
industriel, ont été construits et installés. L’histoire
d’un succès d’un genre très particulier.
Aujourd’hui, le chauffage au mazout bénéficie
toujours d’une grande popularité. Son efficacité,
surtout avec la condensation, est convaincante.
L’exploitation devenue ainsi encore plus économe
est une réponse aux défis de la protection de
l’environnement et du climat.
Ces dernières années, le chauffage au mazout peut
se prévaloir de grands progrès. L’introduction des
brûleurs Low NOx peu polluants est une preuve de
l’efficacité de la branche. Cependant, les possibilités
de développement ne sont pas encore épuisées. De
nouveaux projets dans les instituts de recherches et
entreprises à l’étranger comme dans notre pays le
démontrent. Dans ces développements, on se focali-
se sur le domaine des petites puissances. Comme la
technique aérosol ne permet plus d’avancer dans
ce domaine d’application, on cherche de nouveaux
systèmes pour préparer le combustible. Une alter-
native prometteuse semble se dessiner avec la
préévaporation du combustible liquide, avant la
combustion effective. Des appareils de chauffage
basés sur ce nouveau concept sont disponibles sur
le marché et d’autres nouveautés en phase de lan-
cement. Les projets de développement présentés
dans cette édition montrent que, dans ce domaine
d’application, cela va bouger ces prochains temps
sur le marché de la production de chaleur.

Evaporation du mazout, un sujet brûlant sur
lequel vous en apprendrez plus dans ce pleins feux.

Kurt Rüegg

répétitif. Une partie du combustible est
transformée en CO et CH4. Ces gaz sont
totalement brûlés dans le brûleur attenant
pour former du CO2. Sous l’angle physique,
ce processus est une combinaison d’évapo-
ration et d’oxydation partielle. A des tem-
pératures entre 600° C et 850° C, Catvap
s’est révélé être très stable et l’évaporation
totale. Contrairement à d’autres procédés
d’évaporation, dans le Catvap aucune croûte
de résidus d’huile ne s’est formée.
L’évaporation catalytique est autorégula-
trice. Lorsqu’on augmente l’alimentation en
mazout pour plus de puissance du brûleur,
les vapeurs d’huile dirigées vers le cataly-
seur augmentent proportionnellement. La production de chaleur
sur le catalyseur s’amplifie, d’où une évaporation également totale
du mazout sous de telles conditions de fonctionnement. Il en ré-
sulte un maintien des conditions favorables de la combustion du
gaz (faibles valeurs NOx, pas de CO, pas d’encrassage du brûleur)
avec le brûleur Catvap, également lors de la modulation de la puis-
sance et au démarrage.

Mélange aisé avec l’air de combustion et ignition
propre dans le brûleur
Le brûleur Catvap utilise l’avantage du mélange homogène avec
l’air de combustion plus facile à réaliser avec des combustibles
gazeux comme du mazout préévaporé ou du gaz naturel. C’est dû,
entre autres, aux volumes semblables des matières à mélanger.
C’est le contraire de la combustion de combustibles liquides dans
des brûleurs aérosols. Il n’est pas facile de mélanger le jet de gout-
tes éjecté à grande énergie cinétique par la buse avec l’air de com-
bustion. Le brûleur Catvap réalise le mélange homogène combus-
tible-air de manière simple dans le tube de combustion, de façon
semblable à la combustion du gaz naturel. Justement parce que les
volumes d’air et de combustible évaporé sont similaires.

Nombreuses possibilités d’utilisation et d’applications
pour l’évaporation catalytique
Le développement d’un brûleur à mazout à puissance modulable
de 10 kW et moins constituait l’objectif principal. L’évaporation
catalytique en tant qu’étape préalable à la combustion proprement
dite s’est avérée efficace. Il est également apparu que le choix de ce
système répond à plusieurs exigences et que des brûleurs de plus
grande puissance sont également réalisables.
L’évaporation catalytique peut aussi s’appliquer à d’autres domai-
nes. Par exemple, un reformeur catalytique a été développé avec un
Catvap comme premier palier. Par oxydation catalytique partielle
(CPOX) avec ou sans vapeur d’eau, on obtient à partir d’hydrocar-
bures un gaz contenant de l’hydrogène. Ainsi, du mazout ou du
diesel peut être reformé pour utilisation également dans des piles à
combustible. l

Tableau

Puissance en kW 5,0 6,0 7,1 8,5

NOx mg/m3 (référence ) 14 47 42 55

Principe de fonctionnement de l’évaporation
catalytique

Des valeurs minimales de NOx sont garanties

mazout air catalyseur

préchauffage
électrique

vapeur/gaz de mazout
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Dans les petites unités de chauffage équi-
pées de brûleurs à creuset, la technique
d’évaporation est présente depuis long-
temps. Ces appareils utilisés comme chauf-
fage direct ou comme système de chauffage
à air dans de petits bâtiments, se distin-
guent par des dimensions réduites et un
fonctionnement quasiment sans bruit.
Au cours des dernières années, ces appareils
en service étaient remis en question suite
aux nouvelles valeurs limites de l’OPair
pour le CO et les suies, ainsi que pour des
raisons de rendement. L’augmentation des
exigences au point de vue confort du chauf-
fage a aussi pesé négativement sur ce seg-
ment de produits. Grâce aux nouveaux
concepts de brûleurs et l’optimalisation des
chauffages, les appareils ont été améliorés
et l’intérêt pour ces petits chauffages à

mazout a refait surface. Le fait que les
chaudières à brûleurs aérosol avaient leurs
limites de puissance vers le bas a également
exercé une influence positive. Un domaine
d’application intéressant pour ces chauffa-
ges à air chaud et petits fourneaux à ma-
zout se trouve dans les chalets de vacances,
en remplacement de poêles à bois, dans les
ateliers, des baraquements et campings.
Ces appareils fonctionnent aussi de façon
modulante.

Mira, la technique à évaporation
éprouvée
A l’aide de moyens financiers du Fonds de
recherches de l’Union Pétrolière, le déve-
loppement d’un brûleur à évaporation rota-
tif a déjà été soutenu en 1997. La finalisa-
tion de ce développement a abouti et, après

des adaptations individuelles, la maison
Windhager en a équipé une petite chaudière
pour commercialisation. Depuis lors, plu-
sieurs milliers de ces appareils sont en ser-
vice en Suisse, en Allemagne et en Autriche.
Le cœur de cette petite centrale de chauffe
est constitué du brûleur à évaporation rota-
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Des nouvelles possibilités d’utilisation grâce à la technique moderne
à condensation

L’évaporation du mazout a déjà fait
ses preuves dans la pratique

L’évaporation du mazout, avant la combustion et pour remplacer l’atomisation sous pression

à travers une buse, a déjà été expérimentée dans la pratique. Les brûleurs à évaporation ou

à creuset pour évaporation atmosphérique ont une longue tradition dans les petits appareils

de chauffage. Depuis quelques années, il existe aussi une chaudière dans laquelle le mazout

est évaporé par rotation.

Tout d’abord à l’étape
de projet, puis dispo-
nible sur le marché.
Le brûleur à évapora-
tion rotatif et l’échan-
geur de chaleur de
condensation sont
bien visibles sur
cette image

Déjà éprouvé dans la
pratique. Le brûleur à
évaporation rotatif
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tif. Une régulation commandée par micro-
processeur qui saisit les besoins thermiques
de l’installation détermine l’alimentation
en combustible. Elle est automatiquement
ajustée aux besoins en chaleur de l’instal-
lation et fonctionne de façon modulée.
Dans ce brûleur, le combustible est ache-

miné par un système rotatif dans la cham-
bre de prémélange pour former un film sur
toute la surface, afin de s’évaporer sur les
parois chaudes et ensuite être mélangé
à l’air de combustion. Au démarrage, la
chambre de prémélange est chauffée élec-
triquement. Durant le fonctionnement de
la chaudière, des gaz de combustion chauds
parviennent au système de combustion,
ce qui entretient la réaction. La chambre
d’évaporation est maintenue à la tempéra-
ture requise. Le mazout évaporé est mé-
langé de manière homogène avec de l’air
pulsé par un ventilateur axial et acheminé

ensuite vers un tube de combustion spécial.
Après allumage par une étincelle de haute
intensité, le mélange vapeur d’huile-air
se consume à la surface du tube de com-
bustion en petites flammes bleues.
Cette chaudière répond aussi aux exigences
d’un chauffage moderne de faible puis-
sance. Le fonctionnement modulant et la
technique d’évaporation garantissent une
marche pratiquement sans bruit. Cette der-
nière caractéristique offre de nouvelles pos-
sibilités pour le montage de cette chaudière.
En dehors d’un local de chaufferie, elle
peut trouver sa place dans un couloir ou,
grâce aux dimensions normalisées, s’inté-
grer dans un aménagement de cuisine.

ThermMix, une nouvelle chaudière
à condensation murale avec brûleur
à évaporation modulant
Le projet de développement ThermMix
prouve que la technique de chauffage au
mazout n’est de loin pas en fin de vie. L’ob-
jectif de ce nouveau développement visait
la réalisation d’une petite chaudière à fonc-
tionnement modulant et intégrant la con-
densation. La nouvelle chaudière devait
aussi se distinguer des normes habituelles
en dimensions et possibilités de montage.

La nouvelle chaudière est également équi-
pée d’un brûleur à évaporation rotatif, con-
figuré en brûleur à flux descendant. Les
expériences faites avec la chaudière Mira
ont pu servir et le brûleur a été optimalisé
en divers points. Un échangeur de chaleur
efficace à hautes performances utilise la
chaleur de manière optimale et refroidit
les gaz d’échappement jusqu’au point de
rosée. Selon l’information pour la presse,
lors de la mise sur le marché au 1er sep-
tembre 2007, le potentiel de condensation
est exploité au maximum grâce à une
température extrêmement basse des gaz
d’échappement. Selon une information de
Vescal SA, la consommation d’énergie, en
comparaison avec une chaudière basse
température traditionnelle, peut être réduite
jusqu’à 35%.

La chaudière et son brûleur qui
silencieux sont accrochés au mur
Les exigences pour ce chauffage du point
de vue dimensions et possibilités de mon-
tage hors normes courantes sont plus que
satisfaites. La nouvelle chaudière à con-
densation est de type mural et, grâce à ses
dimensions compactes et son fonctionne-
ment pratiquement sans bruit, elle trouve
sa place partout, ce qui rend inutile un
local de chaufferie séparé pour cette chau-

dière. Son placement dans le couloir, voire
dans la cuisine ou la salle de bains préfigu-
re de nouvelles variantes de montage.

De hautes exigences écologiques
et économiques
Grâce au fonctionnement à condensation,
un rendement élevé est atteint. La faible
consommation de combustible réduit aussi
l’émission de CO2. Avec l’utilisation de ma-
zout Eco, prescrit par le fabricant, la cham-
bre de combustion reste longtemps propre,
ce qui améliore encore le rendement. Un
minimum d’émissions polluantes est assu-
ré par la faible teneur en soufre et azote du
combustible.

Le ThermMix TM 15 est conçu pour la plage
de puissances de 5-15 kW. Par montage en
cascade, on peut atteindre des puissances
plus élevées. l

Le développement de la chaudière
au mazout à condensation Therm-
Mix fait partie d’un projet commun
des entreprises ThermMix SA,
Vescal SA et Oertli-Service SA.
La mise sur le marché a été précédée
par de nombreux essais pratiques.

Idéal pour les petites puissances. La petite
chaudière Mira avec brûleur à évaporation

Grâce à la nouvelle chaudière ThermMix,
appareil mural avec technique à condensation
et fonctionnement modulant, une nouvelle ère
du chauffage à mazout commence

Sur le porte-flamme,
un tapis de petites
flammes bleues se
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Une baisse des besoins thermiques grâce à une meilleure isolation
des bâtiments permet de favoriser le développement de solutions
innovantes

PyrInno, le plus petit chauffage au
mazout du monde

En Allemagne, on cherche également intensivement de nouvelles solutions

dans le domaine des petits chauffages à mazout. La situation sur le marché

du chauffage et les exigences pour les installations de chauffage modernes

à faibles besoins d’énergie sont identiques à celles de la Suisse.

Selon une documentation de l’Institut IWO, un consortium réunis-
sant divers partenaires de la recherche et de la branche de la domo-
tique, travaille sur le développement du plus petit chauffage au
mazout du monde.
Le départ de ce projet était constitué par un chauffage stationnaire
pour l’automation, intégré dans la ventilation commandée d’une
habitation en tant que chauffage subséquent. Il s’est avéré que
pour la domotique aucun chauffage stationnaire trouvé dans le
commerce ne répondait aux exigences d’efficacité énergétique et
des émissions. Raison pour laquelle il fallait chercher un nouveau
concept de brûleur, peu bruyant à proximité d’espaces habités, de
construction compacte, ainsi que doté d’une large plage de modu-
lation de puissance.
L’utilisation d’un brûleur poreux qui assure la combustion du
mélange combustible-air dans les volumes ouverts d’un corps
poreux s’est avérée prometteur. Le brûleur poreux se distingue des
systèmes à combustion dans une chambre ou sur une surface par
sa dimension.

Préparation du mélange par flamme froide
Le brûleur poreux exige aussi une préparation du combustible,
c’est-à-dire son évaporation. Le procédé développé par l’Institut

OWI à Aachen, basé sur une réaction à flamme froide pour l’évapo-
ration du combustible, s’est avéré idéal.
Ce système d’évaporation est une réaction précédant la combustion
et qui dégage une chaleur entre 300° C et 500° C. Après stabilisation
de la réaction, l’huile de chauffage acheminée s’évapore à une
température de 480° C.

Les premières expériences récoltées par ce projet démontrent qu’un
système de chauffage compact à fonctionnement modulant et avec
des dimensions réduites est parfaitement réalisable. Diverses appli-
cations existent pour de tels chauffages de taille réduite. l

Dans un cylindre de verre, la réaction de la flamme froide est bien mise
en évidence

Le brûleur poreux
offre d’excellentes

propriétés au brûleur
à évaporation

Principe de fonctionnement d’un chauffage au mazout moderne avec une
installation solaire thermique et récupération de chaleur

Ph
ot

o:
IW

O
H

am
bo

ur
g

Ph
ot

o:
IW

O
H

am
bo

ur
g

Collecteur
solaire

RC

Apport d’eau
froide

Chaudière de
petite puissance

Accumulateur
bivalent
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La nouvelle référence en matière d’économie d’énergie
et d’encombrement

En bref…
En développant une chaudière à mazout murale à condensation, un groupe d’entreprises a

attiré l’attention sur lui. Mais qui veut encore investir dans la technique de chauffage au

mazout? La rédaction a brièvement questionné les initiateurs du projet ThermMix à ce sujet.
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Rédaction: quelle
était la motiva-
tion principale
pour le dévelop-
pement de cette
chaudière?

Walter Schärer:
L’avenir offre des
opportunités aussi
pour le chauffage
au mazout. Ce qui
est exigé cependant,
c’est une chaudière
de petite puissance
avec un réglage mo-
dulable de la puis-
sance, domaine où
la technologie aéro-

sol ne peut plus être appliquée. Cette exi-
gence ne peut être satisfaite que par une
chaudière à brûleur avec prémélange à
évaporation du combustible.

Quelle est votre estimation des
chances sur le marché pour une telle
chaudière (construction neuve,
rénovation)?
Pour le marché de la rénovation, cette solu-
tion s’avère vraiment idéale. Durant les
tests réels, les clients ont apprécié l’absence
de bruit par rapport à la précédente chau-
dière, en plus de l’économie d’énergie per-
ceptible.
Pour la construction neuve, nous voyons
aussi des opportunités, malgré la tendance
aux pompes à chaleur et autres technolo-
gies. Le client qui dépend du mazout ou qui
privilégie cette énergie veut finalement la
solution la plus efficace.

L’évaporateur rotatif utilisé était
déjà connu depuis un certain temps.
Le brûleur a-t-il été incorporé tel
quel ou l’avez-vous encore perfec-
tionné?
L’évaporateur rotatif dont il est question
était inapproprié pour notre projet. Pour

être compatible avec la technologie de con-
densation, le brûleur a dû être reconsidéré
en version à flux descendant. Impossible
autrement de réaliser la construction inté-
grée du brûleur, de l’échangeur de chaleur
et du condenseur telle que nous l’envisa-
gions. Ce nouveau développement était
donc incontournable.

Quel était le défi particulier pour
ce développement?
N’accepter aucun compromis face à l’ob-
jectif, afin de répondre intégralement aux
exigences de haut niveau. Ainsi tous les
composants importants, tels que chambre
d’évaporation, système de mélange, sys-
tème de gestion du brûleur, échangeur
de chaleur, avec condensation intégrée,
ont tous fait l’objet
d’un développement
absolument nou-
veau. La commande
de l’air en excès
pour l’optimisation
permanente de la qualité de combustion est
également une nouveauté. Rien d’existant
ne nous a été utile. Le résultat est d’autant
plus réjouissant.

L’introduction sur le marché
sans expérience dans la pratique
n’est guère possible pour un tel pro-
duit. Quels ont été les enseignements
des tests pratiques?
Les initiés de la branche n’ont pas oublié ce
qui est arrivé avec la technologie Low NOx
dans les années 90. Durant ces cinq années,
nous avons donc pu tester la fiabilité et
finaliser le produit pour le marché.

Encore une question concernant
le combustible. Vous prescrivez le
mazout Eco pauvre en soufre. Quelle
est la particularité de ce mazout
pour le ThermMix?
La teneur en soufre de cette qualité de ma-
zout étant 20 fois plus basse que pour le
mazout de qualité standard, on peut pra-

tiquement éliminer les dépôts de soufre
durant la condensation par un effet d’auto-
nettoyage. Cela facilite la maintenance de
l’équipement et augmente la fiabilité de
fonctionnement.
En plus, l’environnement profite pleine-
ment de la diminution des émissions pol-
luantes telles que oxydes de soufre, NOx
et CO.

Pour quelles installations va-
t-on utiliser le ThermMix?
Pour les constructions nouvelles à basse
consommation d’énergie. Pour des instal-
lations existantes, l’utilisation est possible
pour des consommations annuelles allant
jusqu’à environ 4000 l. Ainsi, on couvre
un large spectre de bâtiments de petite

à moyenne dimen-
sion. Lors de rénova-
tions, il ne faut pas
choisir la nouvelle
chaudière en fonc-
tion de la puissance

de l’ancienne. Les anciennes installations
étaient souvent fortement surdimension-
nées. La consommation annuelle moyenne
est déterminante pour le choix optimal.
Il est donc fort possible qu’une chaudière
de 40 kW puisse être remplacée par un
ThermMix d’une puissance de 5-15 kW.
La détermination correcte de la puissance
nécessaire contribue au potentiel d’écono-
mie d’énergie qui est, en plus, renforcé par
la modulation en continu de la puissance.

Cette ligne de produits sera
encore étoffée?
Nous pouvons déjà bientôt proposer des
appareils pour applications en cascade, par
exemple deux appareils pour une même
bâtisse.

Monsieur Schärer, nous vous
remercions pour cet entretien. l

Pour le marché de la
rénovation, cette solution
s’avère vraiment idéale.

Walter Schärer,
initiateur du projet

ThermMix. Délégué
du Conseil d’adminis-

tration et CEO de la
Vescal SA jusqu’au
30 juin 2007, avec

une interruption de
3 ans. Durant cet

intervalle, il a dirigé
et coordonné le déve-
loppement de la nou-

velle chaudière
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NEWS

Le système de chauffage idéal pour
les maisons existantes
La pompe à chaleur pour remplacer un
chauffage à mazout vieux de plus de 30 ans
était déjà commandée et la date de forage
pour la sonde déjà fixée. Malgré cela, les
propriétaires ont changé leur concept. Il a
en effet rapidement constaté que l’instal-

lation d’une pompe à chaleur était onéreuse
et n’apportait aucune amélioration au
bâtiment. C’est un chauffage au mazout à
condensation combiné à une installation
solaire, nettement moins cher que l’équipe-
ment de pompe à chaleur, qui assure une
production de chaleur efficace. L’argent
économisé a été investi dans la rénovation

des fenêtres. Les propriétaires sont convain-
cus que la combinaison des deux systèmes
de chauffage avec en plus une amélioration
de l’isolation constitue une solution opti-
male. Les expériences faites jusqu’à ce jour
sont très positives. l

Foires
Foire du Valais,
28 septembre-7 octobre à Martigny
Lurenova, 4-7 octobre à Lucerne
OLMA, 11-21 octobre à Saint-Gall
Ticino Impiantistica,
8-10 novembre à Giubiasco

Le plus grand banc d’essai pour brûleurs au monde
Au centre de recherches et développement de Weishaupt S.à.r.l. à
Schwendi, la plus grande chaudière pour tests au monde à été mise
en service ce printemps. Pour les tests, on peut monter des brûleurs
à mazout léger ou lourd, à gaz, à deux combustibles jusqu’à une
puissance de 25 MW. Dès à présent, les brûleurs dans cette plage de
puissances n’ont plus besoin d’être testés en pratique dans des
installations de clients. C’est un pas essentiel pour le développe-
ment de grandes installations.
Le transport de ce colosse de 10 mètres de longueur avec une cham-
bre de combustion d’un diamètre de 2 mètres et un poids de 50 ton-
nes a nécessité 4 jours depuis l’usine du fabricant Viessmann jus-
qu’à Schwendi. Par la mise en service de cette chaudière pour
essais, Weishaupt consolide sa position en tête du marché de déve-
loppement et de réalisation d’installations de chauffage de grande
dimension. lLe nouveau tube de flamme d’essai de 20 MW, pesant 50 tonnes, du

Centre de recherche et développement de Weishaupt

Une rénovation réussie après 30 ans de service. Un nouveau chauffage au mazout combiné avec
une installation solaire forment le cœur de l’approvisionnement en énergie

Le modérateur de
radio bien connu
Cony Sutter en dis-
cussion avec Robert
Peter, responsable du
bureau régional de
Zurich à la Fachmes-
se für Bauen und
Modernisieren à
Zurich

Une chaudière à mazout murale à condensation
idéalement intégrée à l’installation existante
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